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RESUMO

O objetivo desse estudo foi elaborar ferramentas para os controles de materiais de
consumo no laboratoério de soldagem do Curso Técnico em Eletromecénica do IFSC
cdmpus Ararangua. Foi realizado o levantamento de dados por meio de entrevistas e
observacdo, para compreender os processos de soldagem executados no laboratério e
identificar a disponibilidade e quantidade de materiais de consumo nesse ambiente.
Com as informagoes obtidas se elaborou as ferramentas para que o controle de
materiais possa ser desempenhado. As ferramentas foram o questiondrio que o
professor preenche para efetuar o pedidos dos materiais, a tabela de saida com a
quantidade de cada material usado ¢ a planilha online com a quantia atualizada de
materiais disponiveis no laboratério. Nossos resultados mostraram que é possivel
organizar antecipadamente o laboratorio para a aula pratica, e por meio da
claboragdo das ferramentas, ¢ possivel controlar os materiais.

Palavras-chave: Educagdo Profissional e Tecnoldogica. Soldagem. Gestdo de
Materiais. Materiais de Consumo

ABSTRACT

The aim of this study was to develop tools for consumables controls in the welding
laboratory Electromechanical Technical Course in IFSC Ararangud cdmpus. Data
were collected through interviews and observation, to understand the welding
processes executed in the laboratory and to identify the availability and quantity of
consumables in this environment. With the information obtained, the tools were
developed so that the material control can be executed. The tools were the
questionnaire the teacher completes to order the materials, the output table with the
quantity of each used material and the online worksheet with the updated amount of
materials available in the laboratory. The results showed that it is possible to
organize the laboratory in advance for the practical class, and through the
elaboration of the tools, it was possible to control the materials.

Keywords: Professional and Technological Education. Welding. Materials
Management. Consumables.



1 INTRODUCAO

Para que aulas praticas ocorram com maior facilidade sendo elas essenciais para a
formag¢ao do aluno, ainda mais expressiva na formagdo profissional e tecnoldgica, ¢ preciso
que materiais estejam disponiveis. Em aulas que acontecem em laboratdrios ¢ de grande valia
que esses recursos estejam preparados para atender a demanda do professor em sua atividade
pratica, sendo assim existe a necessidade de estudo quanto a investigacdo de saber se ¢
possivel identificar e aplicar uma ferramenta que possibilite a separagdo e preparacdo dos
materiais a serem utilizados.

Nesse sentido pesquisas apontam que os ambientes que sdo considerados laboratorios
devem estar equipados, os estudos relatam também que a instituicdo deve conhecer o seu
estoque e que o seu gerenciamento implica em influéncias no controle dos materiais. E € por
meio dessa falta de gestdo de controle de estoque que acarretam deficiéncias no processo de
ensino aprendizagem, pois problemas como a falta de insumos para a execucao das atividades
praticas podem ocorrer.

Vem disso a importancia de se encontrar uma maneira de que a falta de materiais em
estoque do laboratorio nao venha ocorrer, evitando assim contratempos nas aulas destinadas
as praticas. Desse modo, o objetivo deste trabalho ¢ elaborar ferramentas para os controles de
materiais de consumo no laboratdrio de soldagem do Curso Técnico em Eletromecanica do
Instituto Federal de Santa Catarina - cdmpus Ararangud. Para isso se concretizar, desejamos
conhecer os processos de soldagem desenvolvidos no ambiente destinado as praticas, bem
como identificar os materiais consumiveis e realizar o levantamento da quantidade existente
de cada um, assim elaborar e aplicar uma ferramenta que permita ao técnico de laboratdrio a
separacdo e preparacdo dos materiais e entdo disponibilizar ferramenta para registrar a

quantidade usada na aula pratica.

2 EDUCACAO PROFISSIONAL E TECNOLOGICA NOS INSTITUTOS FEDERAIS

Os Institutos Federais de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia surgiram em 2008 pela
juncdo dos ja formados Centros Federais de Educagdo Tecnoldgica (Cefets), Unidades
Descentralizadas de Ensino (Uneds), Escolas Agrotécnicas, Escolas Técnicas Federais e
escolas vinculadas a universidades (BRASIL, 2016).

A formacgdo dos Institutos Federais de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia permitiu que

brasileiros passassem pelo processo de fortalecimento quanto a sua inser¢do cidada e, nao



somente, surgiu para que a educacgdo profissional e tecnoldgica contribuisse para a ampliagdo
econdmica e tecnolédgica a nivel nacional (PACHECO, 2010). Dessa forma essas instituigdes
possuem papel fundamental atrelado a sociedade, j4 que em seus varios campi oferecem
cursos em diferentes niveis e modalidades de ensino, com oferta na areca da educacgado
profissional e tecnoldgica.

Como apresenta Pacheco (2010) os Institutos Federais oferecem cursos de ensino
médio integrado a educacdo profissional técnica, o ensino técnico em diversas areas de
atuagdo, graduagdes tecnologicas, licenciaturas, bacharelados, programas de pos-graduacao
lato e stricto sensu e também cursos de formacao inicial e continuada de trabalhadores.

Uma das finalidades e caracteristicas dos Institutos Federais, como consta no inciso I do
artigo 6° na Lei 11.892 de 29 de dezembro de 2008, ¢ ofertar educagdo profissional e
tecnologica, em todos os seus niveis e modalidades, formando e qualificando cidaddos com
vistas na atuagdo profissional nos diversos setores da economia, com é&nfase no
desenvolvimento socioecondmico local, regional e nacional.

Nesse sentido, ¢ apontado por Kuenzer e Grabowski (2006), que a educagdo profissional
se associa com a formacdo basica e que abrange todos da sociedade brasileira, os
possibilitando formacdo para o exercicio da cidadania, a presenca nos processos sociais e
produtivos, no prosseguimento dos estudos além da perspectiva da educagao ao longo da vida.

Para isso, os cursos oferecidos para a educagdo profissional e tecnoldgica possuem
uma organizag¢do curricular por eixos tecnologicos. De acordo com Machado (2010), a
sistematica de organizacdo da oferta no Brasil mudou, deixando de ser por areas de
profissionais e passou a ser pelos eixos tecnoldgicos.

Essa mudanga permitiu o surgimento do Catalogo Nacional de Cursos Superiores de

Tecnologia. O autor afirma que esse Catdlogo ¢ um

“guia referencial de orientagdo para estudantes, educadores, sistemas e instituigdes
de ensino, entidades corporativas, empregadores e publico em geral a respeito da
oferta desses cursos, mas também como um necessario e importante instrumento de
organizagdo e de regulacdo da qualidade educacional.” (MACHADO, 2010, p. 90).

Mas a mudanga também pode ser percebida na educacdo profissional técnica de nivel
médio ocorrendo a instituicdo do Catalogo Nacional de Cursos Técnicos de Nivel Médio por
meio da Portaria MEC n° 870, de 16 de Julho de 2008. Esse catdlogo também ¢ uma
ferramenta que assegura a oferta dos cursos, permite orientacdes e auxilia no planejamento

dos cursos e as correspondentes qualificacdes.



2.1 Gestao de Materiais

A verticalizacdo presente na estrutura pedagogica dos Institutos Federais reflete na
presenca de diferentes cursos ofertados pela institui¢do, desde a educacdo bésica até ao nivel
superior, ocasionando o compartilhamento da infraestrutura disponivel por inimeros alunos.
Nesse sentido Pacheco (2010) contribui com a colocacdo de que os recursos ofertados na
infra-estrutura da rede federal sdo facilitadores para que o processo educativo seja de
qualidade, sendo espagos disponibilizados para salas de aulas convencionais, para salas
especializadas com equipamentos tecnologicos, para laboratérios, bibliotecas e outros
recursos.

Quanto a utilizagdo dos laboratérios nas aulas ministradas nas diferentes areas do
ensino estd estreitamente ligada para a execucdo de experimentos. Conforme aponta Rosito
(2003) a experimentagdo ¢ essencial para o bom desenvolvimento do ensino e aprendizagem,
j& que o uso das atividades praticas permitem grande interacdo dos alunos com o professor e
que também levam a melhor compreensao dos processos envolvidos na ciéncia.

Ainda sobre a importancia da experimentacdo no processo de ensino e aprendizagem,

existem apontamentos de que

“com o uso de experimentos as aulas podem tornar-se diferenciadas e atraentes,
dando a elas um processo mais dindmico e prazeroso. A utilizagdo de experimentos
e a observagdo direta de objetos e fendmenos naturais sdo indispensaveis para a
formacdo cientifica em todos os niveis de ensino.” (SOUZA, 2013, p. 10)

As aulas experimentais podem ser ministradas com diferentes objetivos e fornecer variadas e
importantes contribuigdes no ensino e aprendizagem. Para isso € necessario que o professor
oriente os seus alunos para a apropriag¢ao e constru¢do de novos conhecimentos.

Como ¢ comum nos laboratorios ter as aulas praticas e estas se desenvolverem com
maior facilidade, ¢ preciso que estes ambientes estejam equipados com materiais especificos
da area. Conforme aponta Laurmann (2018) os insumos utilizados nessas atividades devem
estar disponiveis pela institui¢do ao qual os deve conhecer, controlar o seu consumo além de
gerenciar o seu estoque.

Ainda sobre a gestdo de materiais, 0 mesmo autor afirma que deve existir um bom
planejamento com o intuito de ndo estarem em excesso gerando custos desnecessarios ou
ainda que ndo falte os materiais interferindo nas atividades da instituicilo (LAURMANN,
2018).

Como consta no Manual de Contabilidade Aplicada ao Setor Publico (MCASP) de

2017, os materiais sdo classificados de consumo se atenderem pelo menos um dos seguintes



critérios: a) no seu uso normal perder ou diminuir seus requisitos de funcionamento no tempo
de 2 anos; b) ser fragil tendo estrutura quebradica, deformavel ou danificavel além de perder
sua identidade ou funcionalidade; c) estar sujeito a alteracdes quimicas ou fisicas, se
danificando pelo uso normal e assim caracterizando a perecibilidade; d) ter destino a
incorporacdo a outro bem; e) adquirido para fim de transformacao. (BRASIL, 2017).

Esses elementos de consumo devem estar disponibilizados no estoque da institui¢do,
que de acordo com Fenili (2015), ¢ qualquer por¢ao armazenada desses materiais, o qual ¢
reservado para utilizagdes futuras referentes as atividades organizacionais.

Como aponta Kummer (2011), todas as institui¢des possuem estoque que poderdo ter
propor¢des maiores ou menores, sendo dependentes das politicas publicas e modelos de
gestao praticados pela organizagdo. Sendo assim o seu controle ¢ imprescindivel e conforme
apresentado por Oliveira et al (2017), o seu gerenciamento ¢ importante pois permite o
acompanhamento e a movimentacdo dos materiais e assim garante a identificacdo dos
resultados no decorrer do processo.

A eficiéncia no gerenciamento dos itens armazenados reflete nas estratégias
operacionais da organizacdo ja que gera impactos nos custos totais, no fluxo, na agilidade dos
processos internos, além da influéncia nas operagdes e nos servigos prestados (CARNEIRO,
2008).

Mas o mesmo autor também apresenta sobre a dificuldade na gestdo de estoque devido
ao numero de produtos e as suas caracteristicas especificas, assim como os diferentes
formatos de pedidos, com isso salientamos sobre a necessidade de elaborar ferramentas para o

controle de materiais de consumo.

3 PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

O presente estudo possui natureza quali-quantitativa e carater descritivo exploratorio.
Conforme apresentam Silveira e Cordova (2009), ao se utilizar métodos qualitativos existe a
busca pela explicacdo de questionamentos, exprimindo o que convém ser feito. E a pesquisa
de natureza quantitativa possui a objetividade, na coleta e analise dos dados.

Segundo Gil (2008), a pesquisa exploratoria tem o intuito de proporcionar maior
familiaridade com o problema o deixando mais explicito, permite constituir hipdteses e
aprimorar ideias, ja a de carater descritivo admite a descricdo de determinado fendmeno.
Ainda conforme o autor, aquelas que sdo descritivas juntamente com as exploratorias sao

utilizadas habitualmente por organizagdes como, por exemplo, instituicdes educacionais.



Sendo o proposito deste estudo elaborar ferramentas para o controle de materiais de
consumo no laboratério de soldagem, ¢ necessario que durante a investigacao ocorra a coleta
e analise dos dados e posteriormente descrever as caracteristicas apresentadas, analisando o
problema e aprimorando ideias a respeito do método mais apropriado para o controle.

O levantamento de dados serd realizado por meio de entrevistas e observagdo, com
cada etapa da pesquisa desempenhada de diferentes formas, contando com a mais apropriada
ao procedimento especifico, estando dispostas da maneira relatada a seguir. Na etapa I
pretendemos conhecer os processos de soldagem desenvolvidos no laboratorio, mediante a
coleta das informagdes por meio de entrevista com o professor da disciplina de Soldagem e
também analisando o plano de ensino especifico as aulas praticas. Essa entrevista terd carater
informal, sendo uma conversacao para efetuar a coleta de dados, e também serd parcialmente
estruturada ja que teremos alguns pontos a esclarecer com o professor, mas que poderdo
surgir novos questionamentos ao decorrer da entrevista.

A coleta de dados por observagdo acontecera na etapa II, ao qual se destina a
identificar os materiais de consumo presentes no laboratorio. Com as informacgdes adquiridas,
podemos obter dados de quais sdo considerados de consumo que estdo armazenados no
estoque para uso futuro, e também fazer o levantamento da quantidade existente de cada um,
aprimorando a ideia do uso de ferramentas de controle.

Na fase III acontecera a elaboracdo de um recurso que permitira ao técnico de
laboratorio, a separacdo e preparagao dos itens para a aula pratica. Essa ferramenta sera um
questionario em que o docente deverd fazer o pedido de materiais de consumo, além de
ferramentas e equipamentos, que serdo utilizados na atividade e entdo o técnico responsavel
os deixar dispostos previamente. Com a aplicagdo desse questiondrio, € possivel ter previsao
da quantidade que deve estar disponivel, influenciando no controle dos materiais.

Vale ressaltar que atualmente no laboratdrio ndo possui algum processo ou ferramenta
que possibilite o controle, ndo existe uma metodologia que permita saber informagdes sobre a
quantidade de materiais disponiveis ou ainda o que esta presente no estoque, situagao que
acaba dificultando o processo de ensino, pois em alguns momentos podem faltar material para
as aulas préticas.

E por fim, na etapa IV, disponibilizar dois recursos em que se registre a quantidade de
materiais requisitados para a pratica. Um deles sera a tabela de saida, que devera ser utilizada
a medida em que os itens saem do estoque e essa ferramenta serd de uso comum aos usuarios

que possuem acesso a ele como, por exemplo, técnicos e docentes. Devem ser consideradas as



ocasides planejadas pelo professor e também as que ndo foram previstas e que acabam
influenciando na quantidade que esta a disposicao.

Ja a outra ferramenta ¢ a planilha na nuvem que servira de controle do estoque. Nela
sera possivel identificar quais os materiais de consumo disponiveis e a quantidade de cada um
deles, sendo um recurso de uso exclusivo do técnico responsavel pelo laboratério ao qual
deverd realizar o controle semanalmente. As informagdes sobre os itens disponiveis ficara
compartilhada em uma pasta especifica no Google Drive, com os docentes e técnicos de
laboratorio do Curso Técnico em Eletromecanica que terdo apenas a permissao de
visualizacdo caso desejem fazer uso dos materiais, desde que o pedido ocorra previamente.

Na imagem 01, disposta a seguir, apresentamos um mapa mental que consta as etapas
da presente pesquisa com o intuito de facilitar a compreensdo dos processos que aconteceram

no trabalho e que foram relatados anteriormente.

Imagem 01 - Mapa Mental das etapas da pesquisa

Elaboragdo de ferramentas para o
controle de materiais de consumo

2 Sy

| Coleta de Dados | | Andlise de Dados |
Etapa | = Conhecer os Etapa ll = Etapa lll = Etapa IV -
processos de Identificacdo de Elaboracdo do Dispenibilizacdo
soldagem materiais de formulario de recursos
consumo
Entrevista Analise dos planos Materiais Quantidade Permite a Tabela Planilha
com o de ensino das disponiveis dos separacao e de Saida Nuvem
professor aulas praticas no estoque materiais preparacdo dos
materiais

Fonte: elaborado pelos autores.

O estudo serd realizado no Curso Técnico em Eletromecanica Concomitante do
Instituto Federal de Santa Catarina, campus Ararangua, em especifico nas disciplinas de
Soldagem I e II. Também servira de pesquisa o laboratorio de soldagem, espaco que ¢

importante para a formagdo do Técnico em Eletromecanica ja que nesse ambiente fisico



acontece a pratica de soldagem, conhecimento empregado no exercicio do futuro profissional.

4 RESULTADOS E DISCUSSAO

Muitas aulas praticas acontecem no laboratério de soldagem referente ao curso em
estudo e nessas atividades experimentais ocorrem diferentes processos de soldagem. Na
entrevista com o professor da unidade curricular, podemos identificar que no laboratério
acontecem quatro processos: 1) Soldagem com eletrodo revestido (ER); 2) Soldagem
MIG/MAG:; 3) Soldagem oxiacetileno; 4) Soldagem TIG. Dessa forma podemos constatar
que a analise de Kuenzer e Grabowski se aplica nessa situagdo, pois de acordo com esses
autores, as atividades praticas no laboratério permitem formagdo para o exercicio da
cidadania, os processos sociais e produtivos.

Mediante a analise dos planos de ensino disponibilizados pelo professor, se verificou
que os dois primeiros processos de soldagem sdo aplicados no terceiro semestre do Curso
Técnico em Eletromecanica Concomitante. Foi constatado que nas aulas experimentais que se
utiliza os equipamentos de soldagem eletrodo revestido (ER), os alunos aprendem a respeito
do processo, os tipos de revestimento, sobre a armazenagem ¢ manuseio do ER, além da
escolha do ER em funcao da aplicacao, as técnicas de soldagem, preparacdo de juntas, analise
e solucdo de defeitos. Outros conhecimentos também s3o estudados como a pratica de
soldagem, o manuseio e operacdo dos equipamentos, cordao de solda, revestimento, unido,
junta de topo, junta sobreposta e junta T.

Ainda analisando os planos de ensino, com as aulas referentes ao segundo processo
soldagem MIG/MAG, se percebe os estudos sobre os gases de protecdo, as principais
aplicagdes, consumiveis, técnicas de soldagem, preparacdo de juntas, andlise e solugdo de
defeitos. As atividades estdo relacionadas com o manuseio e operagdo dos equipamentos de
soldagem MIG/MAG, praticas de cordao de solda e junta de topo, junta T, além de soldagem
de tubos.

Também pelo plano de ensino, se percebe que os processos 3 e 4 sdo desenvolvidos no
quarto semestre do referido curso. No processo de soldagem oxiacetileno, os estudantes
conhecem a teoria do corte a gas, equipamento e tipos de gases, aprendem sobre o principio
de funcionamento, tipos de chama, ignicao e extingdo da chama. Possuem as experiéncias de
ignicdo e extingdo de chama, manutencdo do macarico de corte, corte de chapas de aco-

carbono com 17 de espessura. Também sobre abertura e manutengdo da poga de fusdo,



forma¢do do corddo de solda, corddo de solda em chapa de 1,5 mm de ago-carbono, junta
plana e em angulo.

E no processo 4, TIG, ocorre o estudo do principio de funcionamento, gases, eletrodos
e aplicagdes. As atividades sdo: partes da maquina, tipos de eletrodo de tungsténio, afiagdo de
eletrodo de tungsténio, abertura e estabilizacdo de arco, cordao de solda, junta de topo e junta
T.

Conforme apontou Rosito e também Souza, sobre a importancia da experimentagao, as
praticas no laboratorio realmente possibilitam melhor compreensdo dos processos de
soldagem que sdo indispenséaveis para a formacdo do futuro profissional, além de fornecer
inimeras contribui¢des no ensino e aprendizagem.

Como todos os processos de soldagem possuem aulas no laboratério ¢ de grande
importancia o estoque ser controlado para que ndo dificulte e atrase a realizagdo da mesma,
pois como se pode perceber cada processo dispde de muitas praticas que sdo essenciais para a
formagdo do futuro Técnico em Eletromecanica. Laurmann faz alerta sobre essa situacao
apontando que a instituicdo deve conhecer, controlar e gerenciar o seu estoque, acdo que nao
estd bem firmada no laboratorio de soldagem visto que ndo ocorre o controle desses tipos de
materiais.

Em observacdo ao laboratdrio, encontramos materiais que podem ser classificados
como de consumo, por apresentarem caracteristicas mencionadas na literatura encontrada
sobre o tema. Eles sdo de uso recorrente nas aulas praticas, ja que sdo imprescindiveis aos
processos desenvolvidos e por esse motivo a quantidade disponivel estd sempre em variagao.

Vem desse ocorrido a necessidade de realizar um controle dos materiais, haja vista
que pode acarretar problemas na execucao da atividade pela falta de algum item, reforgando o
que foi apresentado por Carneiro sobre gerenciamento de estoque, o que tem influéncia no
trabalho do técnico de laboratorio, sendo que o mesmo devera a partir desse instante preparar
o material, que muitas vezes ¢ elaborado em outro espacgo, trazendo incomodos para o que
esta sendo desenvolvido nesse ambiente.

Isso acontece quando hé realizacdo dos processos de soldagem em que devem estar
disponiveis chapas de aco para que cada aluno possa desenvolver a sua pratica. Na falta do
insumo, o técnico se encaminha ao laboratério de usinagem convencional para fazer a
separacao das chapas por espessuras e executar o corte conforme pedido do docente, em
seguida disponibiliza para os estudantes realizarem as atividades.

E esse um dos fatores que impulsiona a necessidade do controle de materiais, o que



remete a importancia do levantamento da quantidade de cada item. Para isso observamos o
estoque do laboratério, analisando somente aqueles que s3o considerados de consumo e
percebendo que existem alguns espagos destinados a armazenagem desses itens. Constatamos
que estdo organizados por armarios e prateleiras, com identificacdo para a sua localizacdo
como, por exemplo, o Kit Eletrodo TIG que possui a identificagdo CX G 01 estando na
segunda prateleira do armario 02, localizado na caixa 01 de tamanho G.

Verificamos que no armario 01 estdo dispostas chapas de ago diversos, chapas com
espessura de 3 mm e também de 1,5 mm, porém € um processo de dificil conferéncia do valor
exato e por esse motivo a analise ¢ perante uma marcag¢do na prateleira. J4 no armario 02
estdo dispostos materiais e ferramentas como alicate, grampos, limas, martelos, bico corte,
bocal, tubo de contato, lentes, pincéis, rebite, serrinha, disco de corte e outros que sao
essenciais para as praticas de soldagem.

Também existe a prateleira destinada para os eletrodos que contém itens como arame
MIG 0,8 mm, de 1,0 mm e também de didmetro 1,2 mm, além de diferentes tipos de eletrodo
revestido entre eles E308L, E6013 e E7018. Também existe a central de gases, contendo
Oxigénio na central 04, Argonio na central 04, CO, na central 01 e Acetileno na central 02.
As informagdes sobre quais os tipos de materiais de consumo disponiveis no laboratorio de
soldagem para uso futuro e o somatdrio estao dispostas no apéndice A.

Em relacdo a analise dos dados coletados no ambiente em questdo, ndo podemos
determinar um periodo minimo que o estoque permitira para a realizacdo das atividades
praticas, pois essa informagdo se daria com mais precisdo se existisse um controle, que por

nao existir fica inviavel determinar a duracao.

5 DELIBERACOES DO ESTUDO

Mediante a anélise dos dados obtidos sobre os procedimentos de soldagem realizados
e também o consumo dos materiais, ocorreu a elaboragao da ferramenta que permite o
controle dos insumos, antecipando o quantitativo a ser utilizado na atividade pratica. O
recurso elaborado foi um formulério (disposto no apéndice B) ao qual o docente deve fazer o
seu preenchimento e entregar ao técnico responsavel pelo laboratério com dois dias uteis de
antecedéncia.

No formulario deve conter informagdes basicas como a identificacdo da unidade

curricular e o professor responsavel, bem como a data da realizacdo da aula e a turma que
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participara da atividade. Em relagdo a turma o docente também devera colocar na ferramenta
mencionada, o numero de alunos que servird de base para que o técnico deixe o ambiente
organizado e os materiais separados.

Também deve constar o objetivo da pratica a ser realizado no laboratério e com esse
quesito o técnico vai conseguir identificar o processo de soldagem que se pretende trabalhar
durante a aula. Para completar as informagdes pertinentes, o docente deve apresentar quais os
equipamentos necessarios € os materiais que devem estar preparados. Analisando o plano de
ensino disponibilizado, percebemos que no formulario o professor poderia mencionar que vai
utilizar o processo de soldagem MIG/MAG e que precisa de chapa de ago, escova de aco,
alicate e EPI’s, para a pratica de corddo de solda e junta de topo. Na ferramenta elaborada
também existe um espaco para colocar observagdes, que na visdo do docente se faca
necessario, mas que nao foi contemplada nos quesitos anteriores.

Na elaboracao dos dois recursos para registros de materiais, mencionados na etapa IV,
analisamos que aquele de uso comum deveria ser uma tabela estando disposta proxima ao
estoque para facilitar o seu controle e também ser de simples utilizagdo, mas que cumprisse a
funcdo de registrar o que esta sendo retirado para uso. Com base no levantamento de dados ja
efetuado sobre a quantidade de material originalmente em estoque, a medida que técnicos ou
docentes os retiram deve ser feito o registro na tabela, devendo descrever o tipo de material
extraido que vai ser usado nas atividades, a quantidade de cada item, a data da utilizacdo e o
responsavel.

Para melhor interpretagdo apresentaremos um exemplo (Tabela 1) de como podera ser
realizado o preenchimento da tabela de saida. Essa ferramenta esta presente no apéndice C da

maneira que estara disponivel no laboratorio, ja que foi adaptada para a ilustragdo no presente

trabalho.
Tabela 1 - Exemplo de preenchimento da tabela de saida
Material Quantidade Data Responsadvel
Eletrodo TIG 1 mm 3 16/10 Técnico Jodo
Arame MIG 0,8 mm 15kg 16/10 Professor Daniel
Disco corte 4"3,2 mm 1 17/10 Técnico Jodo

Fonte: proprios autores

Com a tabela de saida ¢ possivel verificar quais os materiais estdo saindo com maior

frequéncia e assim o técnico tera mais facilidade no cuidado em ndo deixar faltar , facilitando
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futuras compras e ndo prejudicando a elaboragdo das aulas praticas resultando bom éxito na
formagao do estudante.

E com base nessa tabela de saida que o técnico responsavel alimentara a ferramenta
planilha que ficara em nuvem ao qual sera compartilhada com os técnicos e docentes do
curso. Com o levantamento feito do que esta presente no estoque do laboratoério, o técnico
analisard a tabela de saida semanalmente e entdo dar baixa naquele material usado.

Se durante o periodo foram utilizados 15 kg de arame MIG 0,8 mm o técnico vai
constar na planilha da nuvem que ainda estdo disponiveis 0 kg do referido item. Vale lembrar
que o controle de uso das chapas de aco sera por visualizagdo da marcag¢@o nas prateleiras,
entdo se a marcacdo chegar no minimo estipulado o técnico realizard o corte de mais
materiais, no laboratoério de usinagem convencional, com medidas especificadas pelo docente.

A planilha na nuvem vai conter a quantidade atualizada dos materiais disponiveis no
estoque do laboratério de soldagem, assim o técnico responsavel vai conseguir fazer o
controle, pois ao analisar que determinado item estd no valor minimo para que as atividades
ocorram sem problemas, podera realizar o pedido para o setor de compras via memorando
eletronico. Com essa ferramenta, outros técnicos e docentes do Curso Técnico em
Eletromecanica podem verificar quais os itens disponiveis e caso desejem para uso de suas
atividades poderdo fazer o pedido previamente ao técnico responsavel pelo laboratorio de
soldagem.

Sendo assim, com o controle do estoque ¢ possivel identificar uma quantidade minima
para a solicitagdo de pedidos de compra a fim de suprir a eventual falta de material de
consumo para as aulas praticas, garantindo sua eficiéncia ja que o técnico responsavel tera
prazo adequado para a solicitacdio do mesmo. Essa quantidade minima ainda ndo € possivel
estipular, jA& que ndo existe o controle para servir de base, sendo assim o técnico devera
analisar a tabela de saida e a medida que ela ¢ usada, constatar o valor minimo de cada

material, para assim realizar o pedido de compras.

6 CONSIDERACOES FINAIS

A utilizagdo de laboratério para aulas praticas como parte do processo de ensino e
aprendizagem, exige que esse ambiente possua materiais disponiveis para a realizagdo das
atividades e por esse motivo hé necessidade de controle do estoque. Com essa preocupacao, a

presente pesquisa buscou elaborar ferramentas para o controle de materiais de consumo no
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laboratorio de soldagem do Curso Técnico em Eletromecénica do campus Araranguéd e por
esse motivo foram preparadas as duas ferramentas para essa fungao.

Com a tabela de saida, ao qual ¢ de uso comum dos usuarios que possuem acesso ao
estoque do laboratério — técnicos e docentes, ¢ possivel verificar quais os materiais estao
sendo retirados e quantidade de cada um, j4 que nela ¢ feito o registro do que esta sendo
usado na aula pratica.

A segunda ferramenta contribuiu para o cumprimento do objetivo do trabalho, pois a
planilha compartilhada apresenta de forma atualizada a quantidade de materiais presentes no
estoque para serem utilizados e ao constatar que chegou no minimo, realizar o pedido de
compras de modo a evitar a falta de materiais para as atividades praticas no laboratorio.

Com uso das ferramentas, tabela de saida e planilha compartilhada, tem-se o controle
de materiais de consumo do laboratorio e com essa nova informag¢do podem surgir novas
pesquisas. Um exemplo de estudo seria a investigacdo sobre o valor empregado em material
de consumo na formacdo do aluno na disciplina de soldagem ja que atualmente pela falta do
controle desses itens ndo se tem conhecimento do real valor de investimento por aluno na
formagdo académica. A pesquisa poderia ter foco no levantamento dessa aplicacao nas aulas
praticas das Unidades Curriculares de Soldagem I e Soldagem II, considerando que os
materiais de consumo, EPI’s, ja foram adquiridos, desconsiderando no estudo os custos de
todo o processo de compra dos materiais, o valor da depreciacao patrimonial e qualquer outro

investimento.
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APENDICES

APENDICE A - Materiais em estoque no laboratério de soldagem

e , -
MINISTERIO DA EDUCAGAO
SECRETARIA DE EDUCAGAO PROFISSIONAL E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SANTA CATARINA
CAMPUS ARARANGUA
Armario 01 Prateleiras Identificacio
Itens Controle Localizacio
1 | Chapas de ago 3mm Visualizagdo por PRA 01
marcagao
2 | Chapas de ago 1,5mm Visualizagdo por PRA 02
marcacao
3 | Chapas de ago diversos Visualizagao por PRA 03
marcacao
Armario 02 Prateleira 01 Identificacido
Itens Controle Localizacio
1 | Alicate universal 7 unid. ALI 02
2 | Grampo alicate prendedor 2 unid. GRA 01
3 | Grampo terra 1 unid. GRA 04
4 | Kit cossinete para PVC 1 unid. COS 06
5 | Lima chata murga 8" 3 unid. LIM 03
6 | Lima meia cana bastarda 8" 1 unid. LIM 03
7 | Lima meia cana murga 8" 2 unid. LIM 03
8 | Lima quadrada bastarda 8" 1 unid. LIM 03
9 | Lima quadrada bastarda 8" 2 unid. LIM 03
1 | Lima quadrada murga 8" 1 unid. LIM 03
0
1 | Lima redonda bastarda 8" 1 unid. LIM 03
1
1 | Lima redonda murga 8" 3 unid. LIM 03
2
1 | Lima triangular murca 8" 1 unid. LIM 03
3
1 | Lima triangular bastarda 8" 3 unid. LIM 03
4
1 | Martelo cabega nylon 3 unid. MAR 05
5
1 | Martelo unha 23mm 2 unid. MAR 05
6
1 | Porta eletrodo 2 unid. POR 04
7
1 | Rebitador manual 4 unid. REB 01
8
1 | Tesoura para funileiro 2 unid. TES 02
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Armario 02 Prateleira 02 Identificacio
Itens Controle Localizacio
1 | Agulheiro 19 unid. CX P04
2 | Anel teflon inferior 19 unid. CX G004
3 | Bico corte plasma 1.2mm PT80 70A 2 unid. CX G 06
4 | Bico corte plasma 50A 2 unid. CX G 06
5 | Bico de oxicorte n° 4 1 unid. CX GOl
6 | Bico de oxicorte n° 8 3 unid. CX GOl
7 | Bocal MIG (Balmer) 13 unid. CXPO03
8 | Bocal MIG (Stel) 2 unid. CXPO03
9 | Bocal TIG n°04 32 unid. CXGO05
1 | Bocal TIG n°07 30 unid. CXGO5
0
1 | Capa longa para TIG 10 unid. CX G 06
1
1 | Corpo Fixador TIG 1/16" 1 unid. CXG04
2
1 | Corpo fixador TIG 3/32" 19 unid. CXG04
3
1 | Eletrodo corte plasma PT80 1 unid. CXGO06
4
1 | Eletrodo corte plasma PT80 50A 1 unid. CXGO06
5
1 | Eletrodo TIG 1/16 100 unid. PRA 02
6
1 | Eletrodo TIG 1mm 100 unid. PRA 02
7
1 | Eletrodo TIG 3/32 10 unid. PRA 02
8
1 | Extensao bico magarico n°® 2 1 unid. CXGO03
9
2 | Extensao bico magarico n° 6 6 unid. CXGO03
0
2 | Fixador TIG 1/16" 4 unid. CX G 04
1
2 | Fixador TIG 3/32" 19 unid. CXG04
2
2 | Kit eletrodo TIG 1 unid. CX GOl
3
2 | Kit valvula anti retrocesso 4 unid. CXGO02
4
2 | Tubo de contato MIG 0.8mm (Balmer) 12 unid. CXPO02
5
2 | Tubo de contato MIG 0.8mm (Stel) 4 unid. CXPO02
6
2 | Tubo de contato MIG 1.0mm (Balmer) 8 unid. CXPO02
7
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2 | Tubo de contato MIG 1.0mm (Stel) 1 unid. CXPO02
8
2 | Tubo de contato MIG 1.2mm (Balmer) 12 unid. CXPO02
9
3 | Valvula corta chama Oxigenio 1 unid. CXGO02
0
3 | Vareta aluminio 4,515kg PRA 02
1
Armario 02 Prateleira 03 Identificacao
Itens Controle Localizacio
1 | Cabo para lima 7 unid. CXP 04
2 | Cone com suporte para fresa 1 unid. CXPO08
3 | Emenda cabo 11mm 6 unid. CXPO05
4 | Escova de ago 59 unid. PRA 03
5 | Estilete de plastico grande 11 unid. CX P 06
6 | Lente retangular n °10 11 unid. CX POl
7 | Lente retangular n °12 3 unid. CX POl
8 | Lente retangular n° 06 33 unid. CXPO1
9 | Lente retangular transparente 54 unid. CX GOl
1 | Lente redondo transparente 136 unid. CX GOl
0
1 | Lixa ferro n° 50 10 unid. PRA 03
1
1 | Lixa ferro n°® 80 13 unid. PRA 03
2
1 | Mandril 1/2"x20unf 1 unid. CXPO07
3
1 | Mandril fixo conico B16 1 unid. CX P07
4
1 | Pincel 1" 10 unid. PRA 03
5
1 | Pincel 1'/?" 7 unid. PRA 03
6
1 | Pincel 2" 8 unid. PRA 03
7
1 | Pincel 3" 9 unid. PRA 03
8
1 | Pincel 3/4" 10 unid. PRA 03
9
2 | Rebite aluminio 4,8mm 6 unid. CXPO03
0
2 | Rebite aluminio 4mm 46 unid. CXPO02
1
2 | Serrinha 18DPP 9 unid. PRA 03
2
2 | Serrinha 24 DPP 11 unid. PRA 03
3
Armario 02 Prateleira 04 | Identificaciao
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Itens Controle Localizacio
1 | Disco corte 4"x3,2mm 4 unid. PRA 04
2 | Disco corte inox 4" Imm 154 unid. PRA 04
3 | Disco corte inox 5" Imm 9 unid. PRA 04
4 | Disco desbaste 4" 117 unid. PRA 04
5 | Disco escova de ago 1 unid. PRA 04
6 | Luvas raspa de couro com punho (par) 13 unid. PRA 04
7 | Oculos protecio solda n° 8 21 unid. PRA 04
Armario 02 Prateleira 05 Identificaciao
Itens Controle Localizacio
1 | Disco corte 12"x1/8"x1" 5 unid. PRA 05
2 | Disco corte 12"x1/8"x3/4" 1 unid. PRA 05
3 | Disco corte 7"x1,6mm 182 unid. PRA 05
4 | Disco corte 7"x1/8' 195 unid. PRA 05
5 | Disco desbaste 7" 194 unid. PRA 05
6 | Pedra esmeril 10"x1"x1'/2" 1 unid. PRA 05
Prateleira eletrodo Quantidade kg kg total Identificacido
Itens Localizacao
1 | Arame MIG 0,8 mm 1 15 15 PRA 02
2 | Arame MIG 1,0mm 0 0 0 PRA 02
3 | Arame MIG 1,2mm 0 0 0 PRA 02
4 | E308L x 2,5mm 3 8 24 PRA 03
5 | E6013 x 2,5mm 9 18 162 PRA 02
6 | E6013 x 3,25mm 3 20 60 PRA 02
7 | E6013 x 4mm 4 20 80 PRA 04
8 | E7018 x 2,5mm 26 15 390 PRA 03/05
9 | E7018 x 3,25mm 1 15 15 PRA 05
1 | E7018 x 4mm 1 20 20 PRA 01
0
1 | ENiFe-CL x 2,5mm 1 21 21 PRA 03
1
Central de gases Unidade Identificacido
Itens Controle Localizacio
1 | Oxigénio 3 Central 04
2 | Argbnio 3 Central 04
3 | CO, 1 Central 01
4 | Acetileno 2 Central 02
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APENDICE B - Formulirio

MINISTERIO DA EDUCACAO

SECRETARIA DE EDUCACAO PROFISSIONAL E TECNOLOGICA

INSTITUTO FEDERAL INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SANTA CATARINA
CAMPUS ARARANGUA

Formulario para a preparaciao do laboratorio de soldagem para a

execucio da aula pratica

Unidade Curricular:

Professor da UC:

Data da aula pratica: __ /  /

Turma:

Quantidade de alunos:

Objetivo da aula pratica:

Equipamentos(s) necessario(s):

Materiais de que devem estar preparados:

Observacgdo (se necessario):
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APENDICE C - Tabela de Saida

)

INSTITUTO FEDERAL

MINISTERIO DA EDUCACAO
SECRETARIA DE EDUCACAO PROFISSIONAL E TECNOLOGICA

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAQ, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SANTA CATARINA
CAMPUS ARARANGUA

Material

Quantidade Data Responsavel
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