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RESUMO

Este estudo analisou comparativamente cadar¢gos produzidos com poliamida 6.6
convencional e biodegradavel (Amni Soul Eco®), considerando aspectos técnicos,
percepcao estética e sustentabilidade aplicados ao desenvolvimento de produtos de moda.
A pesquisa adotou abordagem mista, integrando métodos quantitativos e qualitativos por
meio de ensaios laboratoriais e investigacdo de percep¢ao de mercado, com participacao de
43 profissionais dos setores téxtil e de moda. As amostras foram submetidas aos ensaios de
resisténcia a tracdo, conforme o método SATRA TM94, e de solidez da cor a lavagem
doméstica, conforme norma da Associagdo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), nas
condigbes crua e tingida. Paralelamente, foi aplicado um questionario semi estruturado aos
profissionais da area, com o objetivo de compreender a percepgdo sobre funcionalidade,
estética, qualidade e sustentabilidade dos materiais. Os resultados demonstraram que a
poliamida 6.6 biodegradavel tingida apresentou forgca maxima de ruptura de 41.977,66 cN,
aproximadamente 19% inferior a da poliamida 6.6 convencional (51.602,59 cN) nas
amostras tingidas, porém com desempenho compativel com a aplicagao proposta, além de
adequada solidez da cor a lavagem, sem alteragdo perceptivel de cor apds o ensaio,
obtendo nota 5 na escala cinza para ambas as matérias-primas. A pesquisa de percepgao
evidenciou que os cadargos influenciam diretamente a funcionalidade, a estética e a
qualidade dos produtos, e que 51,2% dos participantes demonstraram predisposigao positiva
ao uso de materiais biodegradaveis quando mantido desempenho técnico equivalente.
Conclui-se que a poliamida 6.6 biodegradavel apresenta potencial de aplicagcdo no setor de
aviamentos para moda, conciliando desempenho funcional, percepgao positiva de mercado
€ menor impacto ambiental.

PALAVRAS-CHAVES: Poliamida 6.6 biodegradavel. Cadargos. Aviamentos Téxteis.
Sustentabilidade.

1.INTRODUCAO

No contexto do segmento da moda, os aviamentos sao elementos indispensaveis
para a constru¢do do vestuario, desempenhando fungdes que vao além da questado
decorativa. Marteli et al. (2020) destacam que os aviamentos ultrapassam a dimensao
funcional, sendo também responsaveis por agregar valor tecnolégico e estético,
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influenciando diretamente a experiéncia e a percepg¢do de uso. Para Moesch (2023), o
desenvolvimento de aviamentos e etiquetas é parte essencial da cadeia produtiva téxtil,
sendo elementos que estruturam as pecgas e contribuem para a comunicagao entre marca e
consumidor, especialmente quando associados a sustentabilidade.

Embora o segmento téxtil seja amplamente reconhecido pela producéo de tecidos,
os aviamentos constituem um segmento fundamental e ainda pouco pesquisado. Entre eles,
os cadargos destacam-se por suas fung¢des diversas, assegurando a praticidade no
fechamento e ajuste de pecas, ao mesmo tempo em que exercem papel estético,
contribuindo para a diferenciagéo e valorizagao dos produtos de moda (Treptow, 2013).

A escolha das matérias-primas e dos componentes téxteis desempenha um papel
fundamental, pois cada decisdo tomada no desenvolvimento de um produto influencia
diretamente seu impacto ambiental e social. A adog¢do de fibras naturais, recicladas ou
biodegradaveis, assim como o uso de aviamentos produzidos com menor potencial de
atingir o meio ambiente, representa um passo importante na construgdo de um sistema de
moda mais sustentavel. Dessa maneira, repensar os materiais empregados na confecgao
das pecas nao apenas contribui para a preservagao dos recursos naturais, mas também
estimula a inovagdo e o desenvolvimento de solu¢des alinhadas ao design responsavel
(Berlim, 2012).

Entre as fibras sintéticas mais utilizadas na industria téxtil, a poliamida 6 e a
poliamida 6.6 se destacam por sua resisténcia mecanica, durabilidade e versatilidade de
aplicagdo. Embora pertengam a mesma familia polimérica, a poliamida 6.6 apresenta maior
cristalinidade, ponto de fusdo mais elevado e melhor resisténcia ao desgaste, sendo
amplamente empregada em produtos que exigem maior desempenho técnico, enquanto a
poliamida 6 se destaca pela maior flexibilidade e conforto ao toque. Diante das crescentes
preocupacdes ambientais relacionadas ao descarte de fibras sintéticas, surgiu a poliamida
6.6 biodegradavel, como o fio Amni Soul Eco®, que mantém as propriedades fisicas e
mecanicas da poliamida 6.6 convencional, porém com capacidade de decomposicao
acelerada em aterros sanitarios (Sacchi, 2016).

Nesse contexto, o presente estudo propde uma analise comparativa entre cadargos
produzidos com poliamida 6.6 convencional e poliamida 6.6 biodegradavel, investigando
seus desempenhos técnicos, caracteristicas estéticas e impactos sustentaveis aplicados a
construgado de pecas do vestuario. Dessa forma, a pesquisa busca compreender de que
maneira esses materiais influenciam a funcionalidade, a estética e a sustentabilidade no
desenvolvimento de produtos de moda.

2.DESENVOLVIMENTO
2.1.FIBRAS TEXTEIS

De acordo com Pezzolo (2021), fibra téxtil é todo material de origem natural,
vegetal, animal ou mineral, bem como toda matéria artificial ou sintética, que apresenta
elevada relagao entre comprimento e didmetro. Além disso, deve possuir propriedades como
coesao, flexibilidade, suavidade, elasticidade, resisténcia, tenacidade e finura, que a tornam
adequada para aplicagdes na industria téxtil.

A classificagao das fibras téxteis pode ser realizada conforme sua origem, de modo
que podem ser categorizadas em naturais e quimicas (artificiais ou sintéticas). As fibras
naturais sdo provenientes da natureza, se dividem em naturais de caule, folha, semente,
animais e minerais. Ja as fibras artificiais sdo derivadas de fontes naturais, porém, ao serem
submetidas a processos quimicos, adquirem caracteristicas diferenciadas das fibras em seu



estado natural. As fibras sintéticas sdo produzidas a partir de produtos petroquimicos ou
renovaveis, e possuem excelentes propriedades mecanicas, tais como: elasticidade,
resisténcia a abrasao e a tragcao e conservacgao de calor. Em comparacéo as fibras naturais,
apresentam mais leveza e flexibilidade. Por esse motivo, para aumentar a durabilidade das
fibras naturais costuma-se realizar o processo de mescla com fibras sintéticas (Lange, 2022).

2.1.1.Poliamida

As fibras sintéticas foram inicialmente desenvolvidas com o objetivo de aprimorar as
propriedades e caracteristicas das fibras naturais existentes. As pesquisas envolvendo a
poliamida 6.6 tiveram inicio no final da década de 1920, com a criagao de um programa de
quimica organica voltado ao desenvolvimento de novos processos e produtos, financiado
pela empresa DuPont®. A primeira sintese desse material ocorreu no inicio da década de
1930, realizada por Wallace H. Carothers, renomado quimico da Universidade de Harvard,
que assumiu a coordenagao do projeto. Em 1929, Carothers conduziu estudos voltados a
obtencdo de polimeros por condensacdao e de fibras téxteis, culminando, em 1935, na
sintese da poliamida 6.6, idealizada para reproduzir as propriedades da seda. Cinco anos
depois, o fio recebeu a denominacgao Nylon e passou a ser utilizado, em escala industrial, na
confecgédo de meias femininas (Araujo, 1984).

Segundo Colombi (2016), a fibra de poliamida 6.6 € considerada uma das fibras
sintéticas mais nobres, apresentando caracteristicas multifuncionais que possibilitam sua
ampla aplicagdo na industria téxtil, incluindo a confec¢do de lingeries, meias, vestuario,
linhas de costura, tapetes, estofados e tecidos destinados aos setores automotivo e nautico.
Sua utilizacdo se estende também a setores como industria automobilistica, elétrica, de
construgdo e de moéveis, devido a combinacdo de propriedades que incluem estabilidade
dimensional, elevada resisténcia a abrasdo e ao impacto, excelente resisténcia quimica,
baixo coeficiente de atrito e facilidade de processamento.

A poliamida é caracterizada pela presenga do grupo funcional amida (-NH-CO-) em
sua cadeia polimérica. Suas cadeias sdao predominantemente alifaticas; entretanto, quando
apresentam estrutura aromatica, sdo denominadas aramidas. Entre os diferentes tipos de
poliamida, destacam-se comercialmente a poliamida 6 e a poliamida 6.6, sendo o nimero
associado a quantidade de atomos de carbono no monémero utilizado na reacdo de
polimerizacao (Deopura et al., 2008).

A poliamida 6 e a poliamida 6.6 apresentam diferencas estruturais que influenciam
diretamente suas propriedades fisicas, mecanicas e térmicas. A Poliamida 6.6 possui maior
cristalinidade e organizagdo molecular, resultando em maior resisténcia a tragdo, maior
rigidez e melhor estabilidade térmica, com ponto de fusédo entre 255 °C e 265 °C, enquanto a
Poliamida 6 funde em torno de 220 °C. Em relacdo a resisténcia ao desgaste por atrito, a
Poliamida 6.6 suporta aproximadamente 60.000 ciclos contra 40.000 da Poliamida 6,
tornando-a mais indicada para produtos que exigem maior durabilidade ao uso, como meias,
cadarcgos e tecidos técnicos. Em contrapartida, a Poliamida 6 apresenta maior flexibilidade,
melhor tenacidade ao impacto e maior absor¢cao de umidade, caracteristica que pode reduzir
sua estabilidade dimensional, mas que favorece sua aplicagdo em produtos téxteis que
exigem conforto e maleabilidade (Factori, 2009).

A producdo da poliamida 6 ocorre em trés etapas principais. Inicialmente, a
e-caprolactama é submetida a altas temperaturas (aproximadamente 250 °C) na presenca de
agua e catalisador, promovendo a abertura do anel do mondmero por hidrdlise, resultando na



formagcdo da unidade repetitiva do acido aminocapréico. Em seguida, sob condigdes
controladas de pressdo, temperatura elevada e baixo teor de umidade, ocorre a
polimerizacdo por adicdo, permitindo o crescimento das cadeias poliméricas. Por fim,
realiza-se a policondensagcdo, em que pequenas moléculas residuais sao eliminadas,
formando macromoléculas de alta massa molar. Durante o processo continuo de fiagao, o
polimero fundido proveniente dos autoclaves é conduzido diretamente as fieiras, sendo
previamente lavado para remover monOmeros residuais e garantir a qualidade do filamento
(Neto,1996).

A poliamida 6.6 é obtida por meio da reacdao de policondensagcdo de
hexametilenodiamida e acido adipoco. Na sintese da poliamida 6.6, a hexametilenodiamina e
o acido adipico reagem formando o “sal de nylon”, soluvel em agua (50—-60%). Esse sal é
concentrado em evaporador até 80-85% e submetido a pré-condensacdo em autoclave sob
nitrogénio. A policondensacgao ocorre por cerca de 4 horas, a 280 °C, gerando polimero que
segue para formagao de granulos (chips). Esses granulos sao fundidos e filtrados, formando
filamentos sdlidos, inicialmente desorganizados e sem resisténcia. A estiragem a frio, com
alongamento de 400-500%, alinha as macromoléculas, conferindo resisténcia aos filamentos
(Lange, 2022).

A fibra de poliamida 6.6 convencional é derivada de recursos fésseis ndo renovaveis
e apresenta elevada resisténcia a degradagao bioldgica, decorrente da estabilidade das
ligagbes amidicas que compdem sua estrutura quimica. Quando descartada de forma
irregular no solo ou em ambientes aquaticos, a fibra ndo se decompde de maneira
controlada, liberando progressivamente particulas sintéticas de dimensdes inferiores a 5 mm,
denominadas microplasticos, que contaminam ecossistemas aquaticos, acumulam-se na
cadeia alimentar e causam danos a organismos marinhos (Cesa; Turra; Baruque-Ramos,
2017). Em aterros sanitarios, tecidos com a composicdo de poliamida podem persistir por
décadas ou até séculos, em razado da presenga de aditivos antioxidantes no polimero, da
baixa disponibilidade de oxigénio e da auséncia de microrganismos capazes de romper suas
cadeias de alto peso molecular (ZHENG et al., 2024). Cesa (2017) estimou ainda que a
lavagem doméstica de pecgas téxteis libera anualmente cerca de 860 toneladas de
microfibras sintéticas nos recursos hidricos brasileiros, evidenciando que o impacto
ambiental da poliamida 6.6 convencional acompanha todo o ciclo de uso do produto, e ndo
apenas seu descarte final.

Entre os avangos tecnoldgicos aplicados as fibras sintéticas, destaca-se o fio Amni
Soul Eco®, desenvolvido pela Rhodia, empresa pertencente ao Grupo Solvay. Uma das
primeiras poliamidas 6.6 biodegradaveis desenvolvidas para aplicagdes téxteis, cuja
formulagao foi aprimorada por meio da incorporagdo de aditivos que estimulam a acao de
microrganismos em ambientes anaerdbicos, acelerando o processo de decomposicao.
Nessa condicédo, o material se decompde em um periodo de aproximadamente trés a cinco
anos, enquanto a poliamida 6.6 convencional pode permanecer no ambiente por varias
décadas. O processo de biodegradacao é certificado por ensaios realizados conforme as
normas ASTM D5511 e ASTM D6691, resultando na conversao do polimero em biomassa e
biogas, que podem ser aproveitados como fontes de energia (Rhodia, 2025).

Além da decomposicdo em aterros sanitarios, segundo o fabricante, a tecnologia
também possibilita a degradacao acelerada de microplasticos liberados durante a lavagem
téxtil, contribuindo para a mitigacao da poluigdo marinha. Ressalta-se que, mesmo com sua
caracteristica biodegradavel, o Amni Soul Eco® preserva as propriedades fisicas e
mecéanicas tipicas da poliamida 6.6, como elevada resisténcia, estabilidade dimensional,
excelente tingibilidade, toque macio e durabilidade. Assim, o fio constitui uma inovacéo



significativa para o setor téxtil, ao aliar alto desempenho técnico e responsabilidade
ambiental em um mesmo material (Rhodia, 2025).

2.2.AVIAMENTOS

Segundo Bruno (2016), a evolugdo dos aviamentos reflete as transformacobes
tecnoldgicas, sociais e culturais da industria téxtil. Por meio do estudo desses elementos, &
possivel entender como eles afetam a configuragdo final do produto, a percepcédo do
consumidor e as discussbes sobre inovacgao e sustentabilidade no setor de vestuario.

Os aviamentos, apesar de muitas vezes considerados detalhes, se estruturam como
elementos centrais na construgao do vestuario, pois cumprem fungdes estéticas, funcionais e
simbdlicas (Quadro 1). Ao longo do processo criativo, a escolha adequada desses
componentes pode definir ndo apenas o acabamento técnico, mas também a percepgao de
valor atribuida ao produto. Essa perspectiva amplia a compreensao de que os aviamentos
nao sao acessorios secundarios, mas elementos de design capazes de transformar e
diferenciar as pecas de moda (Treptow, 2013).

Quadro 1 — Classificagao dos aviamentos quanto a fungao e a visibilidade

Componente Fungao Visibilidade

Aviamento funcional | Aviamento utilizado na Aparente: aviamentos que sao visiveis na
construgéo da pega, com peca confeccionada. Ex.: botbes, ziper
fungdo de fechamento, ajuste | aparente, etiquetas bordadas.
ou sustentagao. Ex.: ziper, Nao aparente: aviamentos que nao sao
botdo, elastico, colchete, visiveis na peca confeccionada. Ex.:
velcro. entretelas, elasticos internos, etiquetas

internas.

Aviamento decorativo | Aviamento utilizado para Aparente: aviamentos utilizados com
ornamentagao ou decoragao finalidade estética, que permanecem
da pecga. Ex.: bordados, visiveis. Ex.: bordados, fitas decorativas,
aplicacdes, galbes, rendas, rendas.
fitas, passamanarias.

Fonte: Treptow ( 2007).

Segundo Dhir (2024), os cadargos sao aviamentos que cumprem fungdes
simultaneamente funcionais e estéticas, pois, além de promoverem o ajuste e a fixagao de
calgados ou roupas, também comunicam estilo, textura e identidade visual. A autora destaca
que o design desses elementos depende da selegdo criteriosa de fibras e acabamentos, o
que influencia tanto o desempenho técnico como resisténcia e durabilidade quanto a
percepgao sensorial do usudrio, associada a maciez, brilho ou rigidez do material. Assim, o
cadarco deixa de ser apenas um detalhe utilitario e passa a atuar como expressao de design
€ comunicacdo na moda.

Segundo Marteli et al. (2020), a percepgéo do usuario em relagado aos aviamentos
esta diretamente ligada a sua funcionalidade, a estética e ao conforto, aspectos que podem
contribuir tanto para a valorizagdo quanto para a rejeicao de uma pega. Para Moesch (2023),
a escolha e a aplicagdo dos aviamentos influenciam a qualidade técnica e a vestibilidade,
além de interferirem no caimento e na experiéncia de uso do vestuario.

2.3. REELTEX INDUSTRIA DE AVIAMENTOS



Nos ultimos anos, a industria de aviamentos tem ampliado gradualmente o uso da
poliamida 6.6 convencional, acompanhando as transformacdes do setor téxtil e as novas
demandas do mercado. Segundo dados produtivos da Reeltex Industria e Comércio Ltda,
entre 2016 e 2026 foram processados aproximadamente 184.737 kg dessa fibra, indicando
sua presenca constante na produgdo. De acordo com os mesmos dados, mesmo com o
poliéster predominando em volume, a poliamida 6.6 convencional mantém-se como escolha
recorrente, principalmente em aplicagdes que exigem maior resisténcia, durabilidade e
melhor acabamento.

Conforme relatado pela empresa, a poliamida 6.6 € utilizada predominantemente
em seus processos produtivos internos por apresentar maior estabilidade durante a
tecelagem, proporcionando melhor qualidade operacional nos teares, menor tendéncia a
abertura dos fios durante o processamento e reducdo de falhas produtivas, fatores que
contribuem para a qualidade final dos cadarcos produzidos (Reeltex, 2026).

De acordo com as informagdes fornecidas pela Reeltex (2026), a ampliagdo do uso
dessa fibra também esta associada a mudangas nas demandas do mercado, relacionadas a
busca por materiais com melhor desempenho e menor impacto ambiental. Nesse contexto, a
Reeltex incorporou em seu catalogo a poliamida 6.6 biodegradavel, com o fio Amni Soul
Eco® da Rhodia®, buscando acompanhar as novas exigéncias do setor.

Embora a poliamida 6.6 biodegradavel ainda seja um material pouco difundido no
segmento de aviamentos, sua incorporagao ao catalogo da Reeltex indica uma tendéncia de
busca por alternativas com menor impacto ambiental, alinhada as demandas
contemporaneas por desempenho técnico e sustentabilidade.

2.4 SUSTENTABILIDADE

A moda vai muito além de uma simples pratica estética ou de consumo; ela reflete
comportamentos, valores culturais, historicos e sociais, tornando-se um meio de expressao
individual e coletiva. Contudo, essa mesma relevancia que a moda exerce na vida cotidiana
também a coloca no centro de discussdes ambientais e éticas, uma vez que a sua producao
e o0 seu consumo estédo diretamente ligados a impactos significativos sobre o meio ambiente
e a sociedade (Fletcher e Grose 2012).

Assim, ao pensar em alternativas sustentaveis para o design e a produgao, é
indispensavel considerar o ciclo de vida do produto, conceito amplamente abordado por
Vezzoli e Manzini (2011), que permite compreender os impactos gerados em cada fase do
processo. No contexto industrial, os autores compreendem o ciclo de vida como o conjunto
de etapas que envolvem o “nascimento”, a “vida util” e a “morte” de um produto, incluindo
todos os fluxos de matéria e energia gerados nesse processo.

Com base nessa compreensao do ciclo de vida dos produtos, para Elkington (2020)
a sustentabilidade pode ser analisada sob trés dimensdes interdependentes, conhecidas
como o tripé da sustentabilidade: ambiental, social e econbmica. A primeira delas é a
dimensao ambiental, que chama atenc¢do para a importancia de adotar acées que diminuam
os danos causados pelas atividades industriais, incluindo a industria da moda e o meio
ambiente. Isso envolve, principalmente, repensar o uso excessivo de recursos naturais que
nao se renovam e buscar solugdes para reduzir a poluigao.

A segunda é a dimensao social que, por sua vez, busca reduzir as desigualdades
por meio de politicas e agbes voltadas ao saneamento, educacdo, saude e geragao de
renda, envolvendo tanto governos quanto organizagbes e empresas. Ja a dimensao
econdbmica refere-se a necessidade de construir uma base financeira sélida e acessivel,



garantindo que os bens e riquezas produzidos sejam distribuidos de maneira democratica e
contribuam para a manutengédo de um sistema sustentavel a longo prazo (Elkington, 2020).

Portanto, ao considerar essas trés dimensdes de forma integrada, torna-se
possivel compreender a sustentabilidade como um processo continuo que deve abranger
todas as fases do ciclo de vida dos produtos, desde a concepcgédo e producado até o uso e
descarte. Essa abordagem sistémica permite a industria da moda desenvolver praticas mais
responsaveis, reduzindo impactos ambientais e promovendo um equilibrio entre os aspectos
sociais e econdmicos.

3.PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

Esta pesquisa adotou uma abordagem mista, integrando métodos quantitativos e
qualitativos, com o objetivo de viabilizar uma andlise que alia o rigor estatistico a
profundidade interpretativa (GIL, 2002). O percurso metodolégico foi estruturado em duas
etapas interdependentes, utilizando como objeto de estudo cadargos de poliamida 6.6
convencional e de poliamida 6.6 biodegradavel.

A escolha da empresa parceira justifica-se por sua trajetéria de 31 anos e atuagao
consolidada no setor de aviamentos, garantindo que os dados produtivos e as amostras
analisadas representem o cenario industrial atual. Para a utilizagdo dos dados produtivos e
fornecimento das amostras, foi firmado junto & empresa parceira um Termo de
Consentimento Livre e Esclarecido (TCLE), autorizando a utilizagdo das informacgbes e
materiais para fins académicos e cientificos.

3.1. ETAPA 1: ANALISE LABORATORIAL

Para a avaliagdo do desempenho técnico dos materiais, as amostras de ambas as
poliamidas foram padronizadas com o mesmo titulo nominal (80 dtex f 68 x2, texturizado) e
submetidas a ensaios laboratoriais conforme normas técnicas da Associagao Brasileira de
Normas Técnicas (ABNT). Foram realizados cinco corpos de prova para cada condigcido
experimental, sendo posteriormente calculada a média dos valores obtidos, com o objetivo
de aumentar a confiabilidade dos dados analisados.

Além das amostras em estado cru, parte dos cadargos foi submetida ao processo
de tingimento, com o objetivo de permitir a comparac¢do entre materiais crus e tingidos nos
ensaios laboratoriais. O tingimento foi realizado em laboratério, em equipamento tipo
autoclave, utilizando banho aquoso com controle dos pardmetros operacionais.

O processo foi iniciado com o enchimento do equipamento com agua fria, seguido
da adi¢cdo de insumos, tais como: produtos auxiliares e agentes nivelantes, com circulagao
do banho a uma velocidade de 900 rpm. Em seguida, os corantes foram adicionados por
dosagem controlada, com curvas de adigao progressiva, buscando garantir a uniformidade
da coloragao.

O tingimento foi conduzido com elevagdao gradual de temperatura até
aproximadamente 95 °C, com taxa de aquecimento controlada, mantendo o material em
processo pelo tempo necessario para a fixagdo do corante. O tempo total do processo de
tingimento foi de aproximadamente 212 minutos. O pH foi controlado durante todo o
processo, permanecendo entre 3,0 e 4,0. Ao final, as amostras foram resfriadas, lavadas e
secas, sendo entdo destinadas aos ensaios laboratoriais.



Foram utilizadas trés variagdes de corantes para poliamida 6.6, nas cores azul,
amarelo e vermelho, aplicados na concentracdo de 1% sobre o peso do material,
possibilitando a analise entre diferentes tonalidades.

Os ensaios de resisténcia a tracdo dos cadarcos foram realizados conforme o
método SATRA TM94 — Breaking Force and Extension at Break of Shoe Laces, utilizando
um dinamdmetro equipado com célula de carga de capacidade maxima de 100 kg e
velocidade de ensaio de 100 mm/min. Foram determinadas a forga maxima de ruptura (cN)
e o alongamento na ruptura, expresso em milimetros (mm) e em percentual (%), das
amostras. A tenacidade (cN/tex) foi calculada pela razdo entre a forga maxima de ruptura
obtida no ensaio e o titulo linear total do cadargo (784 tex), permitindo a comparagado do
desempenho mecanico entre as amostras em relagao ao seu titulo linear.

Complementarmente, foram realizados ensaios de solidez da cor a lavagem
domeéstica, conforme a ABNT NBR ISO 105 - C06, método A1S, com a finalidade de
verificar a performance do tingimento apos ciclos de uso. A avaliagdo da alteragao de cor foi
realizada de forma comparativa por meio da Escala Cinza para Avaliacdo de Alteracao de
Cor (Grey Scale for Assessing Change in Colour), conforme a ABNT NBR ISO 105-A02.
Adicionalmente, foi avaliada a transferéncia de cor por meio da Escala Cinza para Avaliagcéo
de Transferéncia de Cor (Grey Scale for Assessing Staining), conforme a ABNT NBR ISO
105-A03.

Os ensaios foram realizados uma Unica vez, sendo considerados os resultados
obtidos nessa execucdo experimental. Os dados quantitativos e as variagbes cromaticas
observadas foram analisados de forma comparativa, permitindo avaliar o comportamento
dos materiais e estabelecer relagbes entre a poliamida 6.6 convencional e a poliamida 6.6
biodegradavel.

3.2. ETAPA 2: PERCEPGAO DE MERCADO

A percepcido de mercado foi estruturada por meio de um questionario
semiestruturado (Apéndice A), composto por 24 perguntas organizadas em seis blocos
tematicos, com o objetivo de investigar a percepgao de profissionais da cadeia téxtil e de
moda acerca do uso de cadargcos no desenvolvimento de produtos. A coleta de dados foi
realizada de forma andnima, por meio da plataforma Google Forms, permanecendo
disponivel durante os primeiros 15 dias do més de abril de 2026.

O questionario foi direcionado a profissionais atuantes em diferentes areas do setor
téxtii e de moda. Ao todo, participaram 43 respondentes com diferentes niveis de
experiéncia profissional no setor.

O primeiro bloco do questionario contemplou o perfil dos participantes, buscando
identificar informacbes relacionadas a area de atuacao, experiéncia profissional e contato
com produtos de moda. O segundo bloco abordou o uso de cadargos, investigando aspectos
relacionados a aplicagao, frequéncia de utilizacdo e percepgao pratica dos participantes em
relagao ao produto.

O terceiro bloco avaliou a percepcdo estética e funcional dos cadargos,
considerando critérios como aparéncia visual, textura, toque, flexibilidade e adequagao ao
vestuario. O quarto bloco foi destinado as questdes relacionadas a sustentabilidade,
analisando a percepcéo dos participantes sobre a utilizagdo de cadargos biodegradaveis,
impacto ambiental e relevancia da sustentabilidade no setor téxtil e de moda.

O quinto bloco consistiu na comparagdo entre as amostras analisadas,
estabelecendo uma relagédo entre a percepgéo dos participantes e os resultados obtidos nos



ensaios laboratoriais, especialmente em relacdo as propriedades técnicas e ao
comportamento dos materiais. Por fim, o sexto bloco foi destinado a coleta de percepcdes
livres dos participantes acerca da influéncia dos cadargcos no contexto da moda,
considerando aspectos relacionados ao design, a funcionalidade e a percepg¢ao de
qualidade dos produtos.

A participagdo na pesquisa ocorreu de forma voluntaria e andnima, sendo as
respostas utilizadas exclusivamente para fins académicos e cientificos. A pesquisa buscou
compreender a percepcdo do mercado sobre aspectos relacionados a estética,
funcionalidade, qualidade e sustentabilidade dos cadarcos aplicados em produtos de moda,
visando confrontar as expectativas dos profissionais com o desempenho técnico observado
nos ensaios laboratoriais.

4. RESULTADOS E DISCUSSOES

4.1. ANALISE LABORATORIAL

A partir dos procedimentos metodolégicos descritos, foram obtidos os resultados
referentes ao desempenho fisico e a durabilidade estética dos cadargos de poliamida 6.6,
considerando tanto a versdo convencional quanto a biodegradavel, em estado cru e apds o
processo de tingimento.

Os ensaios realizados permitiram analisar o comportamento dos materiais frente as
exigéncias mecanicas e as variagdes decorrentes do processo de tingimento, possibilitando
uma comparacao direta entre as diferentes condi¢cbes avaliadas.

4.1.1 RESISTENCIA A TRACAO

Foram apresentados na Tabela 1 os resultados obtidos no ensaio de resisténcia a
tracdo dos cadarcos de poliamida 6.6 convencional e biodegradavel. O ensaio permitiu
avaliar a forca maxima de ruptura, a tenacidade e o alongamento das amostras, parametros
fundamentais para a caracterizagdo do desempenho mecanico dos materiais e sua
aplicacdo em aviamentos para o vestuario.



Tabela 1 — Resultados do ensaio de resisténcia a tracdo dos cadarcos de poliamida 6.6

conforme o método SATRA TM94.

Propriedade Convencional | Convencional Biodegradavel | Biodegradavel
P Cru Tingido Cru Tingido

Forga Maxima (cN) 60.801,23 51.602,59 42.247,05 41.977,66

Tenacidade

calculada (cN/tex) 77,56 65,80 53,88 53,54

Alongamento (mm) 125,82 177,50 132,68 138,30

Alongamento (%) 62,91 88,75 66,34 69,15

Fonte: Elaborado pelas autoras (2026).

Ressalta-se que ndo ha norma técnica brasileira que estabeleg¢a valores minimos
de resisténcia a tracdo para cadargos aplicados ao vestuario. O ensaio de resisténcia foi
realizado conforme o método SATRA TM94, que estabelece o procedimento para
determinacgéo da forca de ruptura e do alongamento, porém nao define critérios minimos de
desempenho. Dessa forma, adotou-se como referéncia o valor minimo de tenacidade de
25,0 cN/tex para fios de poliamida 6.6 indicado por Sacchi (2016). Considerando que essa
referéncia se aplica a fios e ndo ao cadarco acabado, realizou-se uma adaptacdo com base
no titulo linear total do cadarco analisado. O cadargo, constituido por 49 cabos de fio 80
dtex/f68 x 2, apresentou titulo total de 784 tex. Assim, a partir da multiplicagdo da
tenacidade de referéncia (25,0 cN/tex) pelo titulo do cadargo (784 tex), obteve-se uma forga
minima tedrica de referéncia de 19.600 cN, equivalente a aproximadamente 20 kgf. Todos os
valores de forca maxima de ruptura obtidos experimentalmente foram superiores a esse
valor, indicando desempenho mecanico adequado para aplicagao em cadarcos destinados
ao setor de moda.

Nesse contexto, a andlise foi realizada de forma comparativa entre os materiais
estudados. A maior tenacidade foi observada para a poliamida 6.6 convencional crua,
seguida da convencional tingida, enquanto os valores obtidos para a poliamida 6.6
biodegradavel permaneceram proximos de 54 cN/tex, tanto no estado cru quanto apés o
tingimento. Embora a tenacidade da poliamida 6.6 biodegradavel seja inferior a da
convencional, os resultados n&o indicam comprometimento do desempenho do material,
uma vez que ambas apresentaram tenacidade superior ao valor de referéncia adotado para
este estudo, sugerindo potencial adequagédo para aplicagdo em cadargos destinados ao
setor de moda.

A analise dos resultados indica que a poliamida 6.6 biodegradavel apresentou
menor variagdo em relagéo as suas propriedades mecéanicas apos o processo de tingimento,
mantendo valores de forga maxima de ruptura e alongamento mais proximos aos
observados no estado cru. Em contrapartida, a poliamida 6.6 convencional apresentou
reducdo da forca maxima de ruptura de 60.801,23 cN para 51.602,59 cN e aumento
expressivo do alongamento de 62,91% para 88,75%, evidenciando maior sensibilidade ao
processo de tingimento.



Considerando as amostras tingidas, a poliamida 6.6 biodegradavel apresentou forca
maxima de ruptura aproximadamente 19% inferior & observada para a poliamida 6.6
convencional. Apesar dessa diferenca, os valores obtidos permaneceram préximos e nao
evidenciam comprometimento significativo para sua aplicagdo em cadargos destinados ao
setor de moda. Esse resultado estd de acordo com o de Sacchi (2016), que também
observou redu¢cdo moderada das propriedades mecanicas sem prejuizo relevante ao
desempenho do material biodegradavel.

Esse comportamento pode ser explicado pela relacdo entre a orientagdo da fase
amorfa e as propriedades mecanicas da poliamida 6.6. Simpson, Southern e Ballman (1981)
demonstraram que a tenacidade e o alongamento do nylon 6.6 correlacionam-se
diretamente com a orientagcdo molecular da fase amorfa, sendo essa estrutura responsavel
por grande parte da capacidade de suporte de carga e deformagéo da fibra. Nesse sentido,
a presenca do aditivo organico incorporado ao fio biodegradavel, responsavel por acelerar a
biodegradacdo apds o descarte em aterros sanitarios (Sacchi, 2016), pode influenciar
sutiimente essa organizacdo molecular, contribuindo para os menores valores de resisténcia
observados em relagéo a poliamida convencional.

Em relacdo ao alongamento, os resultados evidenciaram comportamentos distintos
entre os materiais. A poliamida 6.6 convencional apresentou aumento de 62,91% para
88,75% apods o tingimento, enquanto a poliamida 6.6 biodegradavel apresentou variagao
mais discreta, de 66,34% para 69,15%. Ressalta-se que o alongamento percentual foi
calculado considerando o comprimento inicial do cadargo de 200 mm, e a tenacidade com
base no titulo linear total do cadarco de 784 tex. Como esses valores se referem ao
comportamento do cadarco acabado, a analise foi realizada de forma comparativa entre os
materiais estudados e entre as condi¢des crua e tingida. Conforme descrito por Simpson,
Southern e Ballman (1981), alteracdes na orientacdo da fase amorfa podem influenciar
diretamente a capacidade de deformacdo da fibra, o que pode explicar as diferengas
observadas apds o processo de tingimento.

4.1.2 SOLIDEZ A LAVAGEM

Na Tabela 2, foram dispostos os resultados da avaliagcdo da solidez da cor a
lavagem no quesito transferéncia de cor dos cadargos de poliamida 6.6 convencional e
poliamida 6.6 biodegradavel, permitindo verificar a migragédo da cor e o comportamento dos
materiais apds processo de lavagem doméstica.

Tabela 2 — Avaliagdo da solidez da cor a lavagem quanto a transferéncia de cor dos
cadarcos de poliamida 6.6 convencional e poliamida 6.6 biodegradavel.

Convencional Biodegradavel Convencional( | Biodegradavel
COR (Testemunho de | (Testemunho de | Testemunho de | (Testemunho de
Algodao) Algodao) Poliamida) Poliamida)
VERMELHO
LBL 1% 4 4/5 4 4/5
AMARELO
LARK 1% 4/5 4/5 3/4 4
AZUL
SS 1% 4/5 4/5 4/5 4/5

Fonte: Dados da pesquisa (2026).



Os resultados do ensaio de solidez da cor a lavagem indicam que tanto a poliamida
6.6 convencional quanto a poliamida 6.6 biodegradavel apresentaram bom desempenho
quanto a transferéncia de cor, com avaliagbes predominantemente entre 4 e 5 na escala
cinza. De acordo com os critérios adotados pelo mercado téxtil, a nota minima aceitavel para
solidez da cor a lavagem, tanto para alteragdo de cor quanto para transferéncia de cor, é 4
na escala cinza. Considerando esse parametro, ambos os materiais apresentaram
desempenho adequado na maioria das condi¢des avaliadas.

Observa-se que a maior variagdo ocorreu na amostra tingida na cor amarela da
poliamida 6.6 convencional, especialmente no tecido testemunho de poliamida, onde o
resultado foi de 3/4, ficando abaixo do critério minimo estabelecido pelo mercado. Essa
ocorréncia indica que a amostra amarela ndo atendeu plenamente aos parametros de
qualidade esperados, sendo um ponto que merece aprofundamento em estudos posteriores
para melhor compreensao dos fatores que influenciaram esse resultado.

A avaliacdo da alteragao de cor buscou verificar a estabilidade tonal das amostras
apo6s os ensaios laboratoriais, analisando possiveis variagoes perceptiveis entre os materiais
em questdo. Na Tabela 3 foram demonstrados os resultados.

Tabela 3 — Avaliagdo da solidez da cor a lavagem quanto a alteragdo de cor dos
cadargos de poliamida 6.6 convencional e poliamida 6.6 biodegradavel.

Cor Poliamida 6.6 Convencional Poliamida 6.6 Biodegradavel
VERMELHO LBL 1% 5 5
AMARELO L4RK 1% 5 5
AZUL SS 1% 5 5

Fonte: Dados da pesquisa (2026).

A avaliacdo da alteracéo de cor por comparagado entre as amostras, realizada por
meio da escala cinza, indicou que nao houve variagao perceptivel de cor apés a lavagem.
Todas as amostras, tanto de poliamida 6.6 convencional quanto na poliamida 6.6
biodegradavel, apresentaram nota 5, considerada a classificagdo maxima na escala,
indicando auséncia de alteracao de cor.

Esse resultado demonstra que o processo de tingimento foi eficiente para ambas as
matérias-primas, garantindo alta estabilidade da cor e uniformidade entre as amostras
analisadas, independentemente da tonalidade aplicada.

De forma geral, os resultados mostraram que a poliamida 6.6 biodegradavel
apresentou desempenho proximo ao da poliamida 6.6 convencional, mesmo apods o
tingimento. Apesar da menor resisténcia mecéanica, o material demonstrou resisténcia
suficiente e bom comportamento quanto a fixacdo de cor. Assim, ficou evidenciado como
uma alternativa viavel, aliando desempenho satisfatério a demanda por solugbes mais
sustentaveis no setor téxtil.

4.1.3 SINTESE COMPARATIVA DOS RESULTADOS

Com o objetivo de sintetizar os principais resultados obtidos nos ensaios
laboratoriais, apresenta-se o Quadro 2, que compara os desempenhos da poliamida 6.6



convencional e da poliamida 6.6 biodegradavel em relagdo aos critérios avaliados nesta

etapa da pesquisa.

Quadro 2 — Sintese comparativa dos resultados obtidos nos ensaios laboratoriais.

Critério Avaliado

Poliamida 6.6 Convencional

Poliamida 6.6 Biodegradavel

Resisténcia a tragéo

Superior

Aproximadamente 19% Inferior

Estabilidade apds o tingimento

Menor estabilidade

Menor variagao

Solidez da cor a lavagem

Adequada

Adequada

Alteracao de cor apos a
lavagem

Nota 5

Nota 5

Potencial de degradacao apés
descarte

Menor potencial de
degradacéao, podendo

Potencial de degradacéo
acelerada em condigdes

permanecer por décadas ou anaerobias

séculos em aterros sanitarios

Custo Menor Aproximadamente 31%
superior
Viabilidade para aplicagdao em | Adequada Adequada

cadargos

Fonte: Elaborado pelas autoras (2026).

De modo geral, os resultados obtidos indicam que a poliamida 6.6 biodegradavel
apresenta potencial de aplicagdo em cadargos, conciliando desempenho técnico satisfatorio
e atributos relacionados a sustentabilidade.

4.2 PERCEPCAO DE MERCADO

A analise dos dados obtidos por meio do Grafico 1 permitiu compreender o perfil
dos participantes da pesquisa. Observa-se predominancia de estilistas (37,2%) e
profissionais de desenvolvimento de produto (23,3%), além da participacdo de modelistas
(2,3%), profissionais da area de vendas (4,7%), assistentes de modelagem, costureiras,
professores e coordenadores de produto e processo. Esses resultados demonstram que a
amostra foi composta majoritariamente por profissionais diretamente envolvidos com o
desenvolvimento de produtos de moda, contribuindo para a confiabilidade das percepc¢des
levantadas.



Gréfico 1 — Area de atuacgdo dos participantes

Qual é a sua area de atuagao?
43 respostas

@ Estilista

@ Modelista
Professor(a)
/ @ Desenvolvimento de produto
. A @ Vendas

@ Assistente de Modelagem
@ Designer
@ Coordenadora de produto e processos

12V

Fonte: Dados da pesquisa (2026)

Os dados apresentados no Grafico 2 evidenciam que os participantes possuem
experiéncia significativa no setor téxtil e de moda. Entre os respondentes, 48,8% atuam ha
mais de 10 anos na area, enquanto 20,9% possuem entre 4 e 10 anos de experiéncia
profissional. Esse perfil refor¢a a relevancia das informagdes obtidas, uma vez que a maioria
dos participantes possui amplo conhecimento técnico e vivéncia pratica no segmento.

Grafico 2 — Tempo de experiéncia profissional dos participantes

Tempo de experiéncia na area:
43 respostas

@® Menos de 1 ano
® 1a3anos

4 a 10 anos
@ Mais de 10 anos

Fonte: Dados da pesquisa (2026).

Ja os resultados do Grafico 3 e 4, demonstraram que 83,7% dos participantes
utilizam cadargos no desenvolvimento de produtos, sendo sua aplicagdo predominante no
vestuario (97,7%). Também foram citadas aplicacbes em calgados (20,9%) e acessorios
(20,9%), evidenciando a versatilidade desse aviamento em diferentes segmentos da moda.



Grafico 3 — Aplicagéo dos cadargos nos segmentos de moda

Vocé utiliza ou especifica cadargos no desenvolvimento de produtos de moda?
43 respostas

® Sim
® Nao

Fonte: Dados da pesquisa (2026)

Grafico 4 — Tipos de produtos onde cadargos sao utilizados

Em quais tipos de produtos vocé utiliza cadargos? (pode marcar mais de uma opgao)
43 respostas

Vestuario 42 (97,7%)
Calgados
Acessorios 9 (20,9%)
0 10 20 30 40 50

Fonte: Dados da pesquisa (2026)

Quando questionados sobre a principal fungao dos cadargcos nos produtos, 23,3%
dos participantes consideraram predominante a funcionalidade relacionada ao ajuste e
fechamento, enquanto 9,3% atribuiram maior importancia a estética. Conforme o Grafico 5,
a maioria dos respondentes (67,4%) afirmou considerar tanto a funcionalidade quanto a
estética como fatores igualmente relevantes, demonstrando que os cadarcos exercem
influéncia n&o apenas pratica, mas também visual no desenvolvimento do produto.



Grafico 5 — Percepgao sobre funcionalidade e estética dos cadargos

Na sua pratica profissional, qual fungao vocé considera predominante no uso do cadargo?
43 respostas

@ Funcional (ajuste/fechamento)
@ Estética (design/aparéncia)
Ambas igualmente

Fonte: Dados da pesquisa (2026).

Complementando essa percepgéao, os participantes apontaram resisténcia (76,7%),
durabilidade (72,1%), brilho e cor (72,1%) e maciez (51,2%) como as caracteristicas mais
importantes nos cadargos. Além disso, 55,8% afirmaram que esse aviamento influéncia
diretamente a percepgao do produto pelo consumidor, enquanto 62,8% consideram que ele
contribui para a valorizagao da pega, agregando qualidade e reforgando sua estética.

Em relacdo a sustentabilidade, observou-se que esse fator ja apresenta relevancia
no desenvolvimento de produtos de moda. Para 53,5% dos participantes, conforme o
Grafico 6 a sustentabilidade influéncia na escolha do material utilizado.

Grafico 6 — Influéncia da sustentabilidade na escolha dos materiais

Caso dois materiais apresentem o mesmo desempenho técnico, o fator sustentabilidade influéncia

sua decisao?
43 respostas

@ Sim, totalmente
@ Parcialmente
Nao influéncia

Fonte: Dados da pesquisa (2026).

Os resultados apresentados no Grafico 7 demonstram que 51,2% dos participantes
afirmaram que consideram utilizar um cadargo produzido com poliamida 6.6 biodegradavel
caso este apresentasse desempenho técnico equivalente ao material convencional. Esse
resultado evidencia que a sustentabilidade é um fator valorizado pelos profissionais da area,
porém sua adocido esta diretamente relacionada a manutengdo de caracteristicas



essenciais, como resisténcia, durabilidade e qualidade estética. Dessa forma, observa-se
que a aceitacdo de materiais biodegradaveis depende ndo apenas de seus beneficios
ambientais, mas também da capacidade de atender as exigéncias técnicas do mercado de
moda.

Grafico 7 — Intencéo de utilizagdo da poliamida 6.6 biodegradavel condicionada ao
desempenho técnico

Vocé consideraria utilizar um cadargo biodegradavel?

43 respostas

® Sim
® Nao

Depende do desempenho técnico

"

Fonte: Dados da pesquisa (2026).

Na questdo aberta, os participantes destacaram que os cadargcos exercem
influéncia significativa no design, na funcionalidade e na percep¢cdo de qualidade dos
produtos de moda. As respostas indicaram que esse aviamento é percebido ndo apenas
como um componente funcional, mas também como elemento importante da identidade
visual do produto, podendo valorizar ou comprometer sua aparéncia conforme a qualidade
do material, acabamento e caracteristicas sensoriais, como toque e maciez. Também foram
ressaltados aspectos relacionados a praticidade, conforto e ajuste, reforcando sua
relevancia funcional. Esse reconhecimento foi mais expressivo entre os profissionais que
utilizam cadargos diretamente no desenvolvimento de produtos, dos quais 89% atribuiram
notas maximas a influéncia do aviamento na percep¢ao de qualidade, contra 57% entre os
que nao trabalham diretamente com esse componente, o que indica que o contato pratico
amplia a consciéncia sobre seu impacto no resultado final.

Ao relacionar essas percepgbes com os resultados dos ensaios laboratoriais,
observa-se convergéncia entre as expectativas do mercado e o desempenho técnico dos
materiais analisados. Os atributos considerados mais relevantes pelos participantes, como
resisténcia, durabilidade, estética e qualidade, apresentaram resultados satisfatérios nos
testes realizados com a poliamida 6.6 biodegradavel. Embora tenha apresentado resisténcia
mecanica inferior a da poliamida convencional, o material demonstrou menor variacdo apos
o tingimento, boa solidez a lavagem e auséncia de alteracbes perceptiveis de cor,
evidenciando desempenho técnico compativel com as exigéncias do mercado.

Essa compatibilidade técnica mostrou-se determinante para a aceitacdo do
material. Quando questionados sobre a possibilidade de utilizar um cadargo biodegradavel,
51,2% dos participantes afirmaram que sua decisao dependera do desempenho técnico do
produto, enquanto 44,2% responderam positivamente e apenas 4,6% indicaram que nao o
utilizariam. Esse resultado demonstra que a equivaléncia técnica € um fator central para a
adogdo de materiais sustentaveis. Tal percepc¢ao é reforgada pela questao seguinte, na qual



67,4% dos respondentes declararam preferir a poliamida biodegradavel caso seu
desempenho fosse semelhante ao da poliamida convencional, enquanto 27,9% se
mostraram indiferentes e apenas 4,7% optaram pela poliamida convencional.

Os resultados também revelam uma predisposicao positiva dos profissionais em
relagdo ao uso de materiais biodegradaveis, especialmente quando mantidas caracteristicas
técnicas semelhantes as dos materiais convencionais. Essa disposicdo foi ainda mais
expressiva entre profissionais com maior experiéncia: 72% dos respondentes com mais de
10 anos de atuacdo demonstraram abertura ao uso do cadargo biodegradavel, ante 55%
entre os com menos de trés anos, sugerindo que a vivéncia profissional favorece a adogao
de inovagbdes sustentaveis. Além disso, entre os participantes que afirmaram que a
sustentabilidade influencia totalmente sua escolha de materiais, 82% considerariam utilizar o
cadargco biodegradavel, dado que reforga que a valorizagdo da sustentabilidade, aliada a
equivaléncia técnica, constitui o principal caminho para a adogdo desse material no setor.
Dessa forma, a poliamida 6.6 biodegradavel apresenta potencial para aplicagdo no setor de
moda, conciliando desempenho técnico, percepcédo de qualidade e demandas crescentes
relacionadas a sustentabilidade.

5. CONSIDERACOES FINAIS

Os resultados deste estudo permitiram analisar o potencial de aplicacdo da
poliamida 6.6 biodegradavel em cadarcos para o setor de moda, considerando aspectos
técnicos, estéticos e sustentaveis. Os ensaios laboratoriais demonstraram que o material
apresentou desempenho técnico proximo ao da poliamida 6.6 convencional, com forga
maxima de ruptura de 41,997 cN nas amostras tingidas, aproximadamente 19% inferior a da
poliamida 6.6 convencional, porém compativel com a aplicagcdo proposta. Além disso,
apresentou adequada solidez da cor a lavagem e auséncia de alteragao perceptivel de cor,
com nota 5 na escala cinza para ambas as matérias-primas. Dessa forma, o material
mostrou-se tecnicamente viavel para aplicacdo em produtos de moda.

Ja os resultados da pesquisa de percepc¢ao de mercado corroboraram os ensaios
laboratoriais, evidenciando que caracteristicas como resisténcia, durabilidade, estética e
qualidade sao consideradas fundamentais pelos profissionais da area. Além disso,
observou-se uma percepgao positiva em relagdo a utilizagdo de materiais biodegradaveis,
especialmente quando mantidas caracteristicas técnicas equivalentes as dos materiais
convencionais. A intencdo de uso demonstrada pelos participantes reforca o potencial de
aceitagao da poliamida 6.6 biodegradavel no desenvolvimento de produtos de moda.

Nesse contexto, conclui-se que a poliamida 6.6 biodegradavel apresenta potencial
de aplicagcdo no setor téxtil e de moda, conciliando desempenho funcional, percepc¢ao de
qualidade e beneficios ambientais. Entretanto, a pesquisa também evidenciou a
necessidade de ampliar a disseminacido de informacbes sobre materiais sustentaveis
aplicados ao segmento de aviamentos.

Embora a poliamida 6.6 biodegradavel apresente custo aproximadamente 31%
superior ao da poliamida 6.6 convencional, conforme informagéo fornecida verbalmente pelo
diretor da Reeltex Industria e Comércio Ltda, os resultados obtidos indicam que esse
acréscimo pode ser compensado pelos beneficios ambientais associados ao material, sem
comprometer de forma significativa seu desempenho mecanico, estético e funcional para a
aplicagao estudada. Entretanto, o custo ainda pode representar um fator limitante para sua
ampla utilizacdo, tornando necessaria a evolugdo dos processos produtivos e o aumento da
escala de producéo para favorecer sua competitividade no mercado.



Nesse sentido, os resultados obtidos podem contribuir para o desenvolvimento de
critérios de compra sustentavel no setor de aviamentos. A evidéncia de que a poliamida 6.6
biodegradavel apresenta desempenho técnico compativel com o material convencional
oferece respaldo para que empresas do setor téxtil e de moda estabelegcam diretrizes que
priorizem materiais com menor impacto ambiental em seus processos de aquisicao,
especialmente quando o desempenho for equivalente. Essa abordagem esta alinhada ao
conceito do tripé da sustentabilidade proposto por Elkington (2020), que considera as
dimensdes ambiental, social e econdmica de forma integrada, e pode representar um passo
concreto em direcdo a uma cadeia produtiva téxtil mais responsavel.

Como limitagao do estudo, destaca-se o numero restrito de amostras analisadas, a
avaliagdo concentrada em uma Uunica categoria de aviamento e a nao replicacdo dos
ensaios laboratoriais, o que ndo permite generalizagdes para todos os produtos téxteis
produzidos com poliamida 6.6 biodegradavel. Para pesquisas futuras, recomenda-se ampliar
os estudos sobre materiais biodegradaveis, considerando aspectos relacionados ao impacto
ambiental, durabilidade e percepcdo do consumidor, bem como a replicagdo dos ensaios
laboratoriais para maior robustez estatistica dos resultados, contribuindo para o
desenvolvimento de solugdes cada vez mais sustentaveis para o setor téxtil e de moda.
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